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Handwerkliche Uhrenproduktion

Uhrenmacher

Wenn man als Freund interessanter mechanischer Uhren den Fokus zu sehr auf die schwei-
zerischen und die vielfach erwahnten sachsischen Uhrenmarken legt, wird leicht Gbersehen,
dass es auch in der Mitte Deutschlands eine wachsende Zahl von Kénnern gibt, die ihre ei-
genen Uhren bauen - mit guten ldeen, groffem handwerklichem Geschick und zum Teil ex-
trem hohen Qualitdtsanspriichen, die man vor dem Hintergrund der zur Verfligung stehen-
den technischen Ausristungen kaum flr méglich halt.

Wir besuchten drei Uhrenmacher in Sachsen-Anhalt, im norddstlichen Westfalen und am
Niederrhein; handwerklich ausgerichtete Kleinstbetriebe allesamt, in denen Uhrwerke und

Uhren vollstandig produziert oder mit erfinderischem Geist umgebaut werden.

Dirk Dornblith, Rainer Nienaber und Vol
ker Viyskocil kinnten von der Persan-
llichkeit kaum unterschiedlicher sein,
und es ist erstaunlich festzustellen, wie
sehr sich die verschiedenen Charaktere
schon inder Handhabung der Arbeit und
dem Aussehen der Werkstatten unter-
scheiden. Allen drei Mannem gemein-
sam ist indes die an Besessenheit gren-
zende Hingabe fir ihren Beruf. Volker

Dirk Dornblith bei der Arbeit an der Uhrmacherdrehbank,
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von Gerhard ClauBen
mit Bildern von Rainer Fromm

Viyskocil baut in seiner Werkstatt im
niederrheinischen MNettetal-Kaldenkir-
chen hochwertige Uhren mit wenigen,
sinnvollen Zusatzeinrichtungen.

Rainer Nienaber ist unter anderem fas-
Zinlert von retrograden Anzeigen und hat
inzwischen - neben anderen originellen
Grof- und Armbanduhren - drei Uhren
mit historischen Werken und aufgesetz-
ten Modulen zu einer kleinen Kollektion

von Armbanduhren mit augenblicklich
zuriickspringenden Zeigern konstruiert,
Dirk Dornblith schlieflich verwandelt
mit einfachen Mitteln und sehr viel Im-
provisationstalent biedere Schweizer Ta-
schenuhrwerke mit der in Glashitter Uh-
ren gebrduchlichen Dreivierielplatine,
Schwanenhals-Feinregulierung und Gold-
chatons in technische Kleinodien, deren
Abstammung man kaum noch erkennt.

Das Modell 99.1 zeichnet sich durch eine <grofe kleine Se-
kunde« aus, die mit Hilfe zusatziicher Réder und elnar
Bremsfeder verwirklicht wurde und die Symmetrie von Zif-
ferbiatt und Zeigern wesentiich verbessert,
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Die «Vyshocil: ist mit Gehdusen in Roségold, Gelbgold, Weifigold und
Platin erhaltlich, die einen Durchmesser von 38 mm haben und 10,5
mm hoch sind.
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Volker Vyskocil
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Der Uhrwerkverwandler

Kalbe in der Altmark, eine ehemalige
Garnisonsstadt, knapp 70 Kilometer
nordistlich van Wolfsburg und rund 80
nardlich van Magdeburg am Flisschen
Milde gelegen. Der Grife des Gewds-
sers entspricht auch die «Westprome-
nades, die sich als schmale Ortsrand-
strafie mit Mischbebauung aus Privat-
hausern und Gewerbebetrieben erweist.
Das gerdumige Grundstick Nummer 7
beherbergt beides: Ein stattliches Rei-
henendhaus steht an der einen Seite
und diesem gegeniber hat Dirk Dorn-
blith ein schmuckes sweistbckiges Ge-
béude errichten lassen, in dem er mit
wenigen Mitarbeitern seine Uhrenferti-
gung betreibt.

Alles habe mit einem Geburtstagsge-
schenk fir seinen Vater angefangen, er-
zahlt der Firmenchef. Er, Uhrmacher-
meister Dirk Darnblith, habe fir seinen
Vater, Uhrmachermeister Dieter Dom-
blith, zu dessen Geburtstag 1999 eine
Armbanduhr gebaut. Dieter Dornbldth
fragte - offensichtlich beeindruckt von
dem Geschenk seines Sohnes -, ob Dirk
nicht vielleicht aus der netten Ge-
schenkidee eine Geschaftsidee entwi-
ckeln wolle? Er wollte, und so entstand
die kleine Uhrenfabrikation. Yon den ers-
ten Uberlegungen bis zu fertigen Uhren,
die man 2002 vorstellen konnte, vergin-
gen etwa drei Jahre,

Da Vater und Sohn auch heute noch eng
Zusammenarbeiten und Dieter Dorn-
blith nach wie vor als |deengeber ge-
schatzt wird, nannte man die neue Uh-
renmarke «D. Domnbldth & Sohne, Allei-
niger Inhaber ist indes Dirk Dornbldth.

Das Uhrenfachgescharft von Dieter Dorn-
bliath im Zentrum des Stadtchens Kalbe.

Der Senior — [Angst im Pensionarsalter -
betreibt in etwas zentralerer Lage der
friheren Kreisstadt, wenige Gehminu-
ten von der Firma seines Sohnes ent-
fernt. noch ein Kleines, traditionelles Uh-
ren-und Schmuckgeschaft.

Dirk Dornbliths kleines Team hesteht,
neben den Blrokraften, aus zwei frihe-
ren Angestellten des vaterlichen Betrie-
bes, die infolge des wirtschaftlichen
Niedergangs in der ehemaligen DDR ih-
re Anstellung verloren und heute froh
sind, wieder in der Uhrenbranche arbei-
ten zu kinnen. Aufgrund der geballten

Handwerklicher Uhrenbau: Eine Skizze auf Millimeterpapler muss schon einmal eine auf-
wandige Zeichnung ersetzen,
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Das Stadtchen Kailbe/Milde in
Sachsen-Anhait.

Erfahrung, die in der Werkstatt vorzufin-
den ist, kdnnen die Aufgaben nach Be-
darf verteilt werden. So kann man Leer-
laufzeiten vermeiden, wenn beispiels-
weise gerade gewisse Teile nicht mehr
vorhanden sind und erst produziert wer-
den missen.

Im Erdgeschoss des Werkstattgebiudes
betritt man zunachst ein Blro, wo sich
owei Mitarbeiterinnen um Buchhaltung,

Vater Dieter und Sohn Dirk Dornblith

Bestellungseingang und -abwicklung, Ka-
talogversand und die Gblichen Schreibar-
beiten kKimmern, die in jeder Produk-
tions- oder Handelsfirma anfallen.

Hinter dem Kontor liegt die Werkstatt fir
Tellefertigung. Sie ist mit entsprechenden
Maschinen ausgestattet, die den Geruch
von Ol und Bohrmilch verstriimen. Etliche
der Apparaturen sind von Dornblith wm-
gebaut und flr eine andere als die ihnen
zugedachte Nutzung hergerichtet wor-
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den. Moderne CNC-Maschinen fir Plati-
nenfrasung sucht man hier vergeblich.
Die Uhren von Dirk Dornblith entstehen
weitgehend in traditioneller Herstellungs-
weise mit Hilfe der kleinen Uhrmacher-
drehbank, halbautomatischer Rader-
schneidmaschineg (Walzmaschine) und
einem hohen Anteil reiner Handarbeit.
Dabei geht man sehr individuelle Wege
und nutzt Hilfsmittel, die man Gblicher-
weise nicht in giner Uhrmacharwerkstatt
findet. Die thermische Behandlung, bei
der gehartete Stahlteile ihre schéne dun-
kelblaue Farbe bekommen, erfolgt mit ei-
nem Heifluftgerat, mit dem man norma-
lerweise alte Farben abbrennt,
Dornbliths Anspruch ist nicht nur, indivi-
duell gestaltete Unren zu vertretbaren
Preisen anzubieten, sondern zugleich den
Machweis anzutreten, dass man deren
Uhrwerke auch in einer ganz normalen
Uhrmacherwerkstatt mit traditionellen
Werkzeugen herstellen kann. Von Com-
putem gesteuerte Bohr- und Frasmaschi-
nen, in der heutigen Uhrenproduktion
schon Standard - sucht man deshalb in
den Werkstattraumen vergeblich,

Die Dornblith'sche Geschéftsphiloso-
phie wird mit Schweizer Uhrwerken ver-
wirklicht, die man in Kalbe nach den
Prinzipien des Glashitter Uhrenbaus
umbaut und verandert.

Als Ausgangsbasis dient das im Zuge
des Trends zur groBen Uhr auch als Arm-
banduhrwerk zu Ehren gekommene Ta-
schenuhrkaliber ETA 6497, das fir Lépi-
ne-Taschenuhren (Krone bei der «12s
und kleing Sekunde bei der «6#) einge-
setzt wird, sowie das Kaliber 6498 (fr
Sprungdeckeluhren mit der Krone bei
der «3«),

Alle Werke erhalten eine Dreiviertelpla-
tine, die etwa drei Viertel der Werkplatte
Uberspannt, zu den Besonderheiten der
Glashirtter Taschenuhren gehorte und
heute wieder verwendet wird, Die Plati-
ne verleibt zwar dem Werkgestell mehr
Stabilitat, verlangt aber auch, im Ver-
gleich zu Bridckenwerken, mehr Ge-
schick bei der Montage.

Mit der «Dreiviertalplatines und ihren Auf-
und Einbauten entwickelt Dirk Dormblith
etwa die Halfte des Werkgestells neu.
Die Mafe und Abst&nde der Bohrungen
fiir Stelistifte und Lagersteine werden
von der Grundplatine abgenommen. Dig
Fertigung erfolgt auf traditionelle Weise
auf der Uhrmacherdrehbank mit Lack-
scheiben. Dazu nutzt man Messing
scheiben, die in die Spindel der Dreh-
maschine eingespannt werden kénnen,
Die Lackscheiben werden anschliefend

ARMBANDUHREN /2006

DIRK DORNBLUTH

Oben: Auf oder in die sogenannten
Dreibackenfutter spannt man Werkplatten
odar hohle Drehteile wie Federhauser.

Links: So wie hier sieht es auf vielen Uhrma-
chertischen aus. Die wunderbar aufgeraum-
ten Arbeitspldtze findet man hauptsichlich
In der Industrie, wo Uhren zumeist arbeits-
teilig entstehen.

Diese Dornblath-Uhr ist mit dem Kaliber 99,4 ausgestattel, flir das man in Kalbe eine Da-
tumsanzeige per Zelger Konstrulert hat. Durch Nennung nur der geraden Datumszahlen
wurde eine klare Trennung zwischen Monatsanfang und -ende ermaglicht.
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DIRK DORNBLUTH

Die Produktion von stahlernen Zahnréadern
- Trieben — erfolgt, indem man efnen
Rundstanl verzahnt und anschiiefiend die
Zahnkranze einzeln abschneidet,

bel niedriger Drehzahl mittels Gas- oder
Spiritusflamme so0 weit erwarmt, dass
der nun mit der Scheibe in Berdhrung ge-
brachte Schelllack schmilzt. Daraufhin
wird das Materialstuck, aus dem die
Dreiviertelplatine gemacht werden soll,
in den weichen Schelllack gedrickt und
bei langsam laufender Spindel zentriert.
Mach dem Erkalten und Ausharten des
Schelllacks sitzt die Platte so fest, dass
sie mit dem Drehmeifiel bearbeitet wer-
den kann. Vor der Oberflachenbearbei-
tung der Dreiviertelplatine, wie Fein-
schleifen oder Vergolden, werden nun
verschiedens Ausdrehungen und Boh-
rungen angebracht.

Das einfache. mit einer Drahtfeder ver-
sehene Gesperr des ETA-Werkes ersetzt
man In Kalbe durch ein rickfiihrendes
Gesperr mit geségter Sperrfeder, das ein
Zurtickschnellen der aufgezogenen Zug-
feder verhindert. Die Sperrfeder liegt da-

Das Kaliber 6497 im Zustand, wie es von
ETA geliefert wird. Es hat elnen Durchmes-
servon 36,6 mm, ist 4,5 mm hoch und ar-
beitet mit 18.000 Unruh-Halbschwingungen.
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Nach den Grobarbeiten wird die Dreiviertel-

platine in einer Poliertrommel entgratet,
die mit Wasser und elnem Schielfmitteldra-
nulat gefilit ist und langsam rotiert.

bei in einer eigens daflr angebrachten
Vertiefung der Dreiviertelplatine. Die
Sperrklinke hat ein ovales Loch und
kann so bei Vollaufzug ein Stlck zurtick
rutschen, wodurch ein Uberspannen der
Zugfeder vermieden wird.

In die Dreiviertelplatine werden, als wei
tere Hommage an die traditionelle sach-
sische Uhrmacherkunst, Goldchatons
eingesetzt und mit zierlichen, geblauten
Stahlschrauben mit leicht gewdlbtem
Kopf befestigt. Chatons dienten friher
dem Zweck, das Austauschen zerbro-
chener Lagersteine zu ermdglichen - die
seinerzeit noch von Hand geschliffen
wurden und deshalb im Durchmesser va-
riieren konnten -, ochne Manipulationen
am eigentlichen Uhrwerk vornehmen zu
miissen. Heute sind Chatons ein rein as-
thetisches Element, das gleichwohl &in
Uhrwerk aufwertet.

Mur der Verschinerung dienen auch der
bei 0. Dornbltth & Sohn auf die Grund-
platine aufgebrachte Wolkenschliff (auch
als «Perlage+ bezeichnet), der Sonnen-
schliff auf Sperr- und Kronrad, die kunst-
volle Handgravur des Unruhklobens und
die ebenfalls von Hand ausgefiihrie Gra-
vur des Namenszuges sowie die Rotver-
goldung des Werkgestells.

Als «technisches Sahnehaubchens er-
halten die Unrwerke gine Schwanenhals-
Feinregulier-Vorrichtung, die zugleich
den ldeenreichtum und das Improvisa-
tionstalent der anhaltinischen Uhrma-
cher zeigt: Die Feingewindeschraube,
mit der bei einer solchen Vorrichtung der
Rickerzeiger verstellt wird, besteht aus
dem Flhrungsstift und dem Vierkant von
abgesagten Armbanduhr-Aufzugswellen.
Die Domblith'schen Unrwerke werden,
in Wirdigung des Jahres 1999, in dem
man den Entschluss fasste, eigena Uhr-
werke zu bauen, alle mit 99 nummeriert.

Die ETA-Uhrwerke werden bei Dornblith
auch mit einem rockfiihrenden Gesperr aus-
gestattet. Hier die dafir gefertigten Sperrfe-
dern, die auf einer alten GroBuhrplatine mit
einem Heiffluftgerit gebliut werden,

Das Kaliber 99.0 hat eine kleine Sekun-
denanzeige, das Folgekaliber 99.1 eine
«grofe kleine Sekundes, flr die umfang-
reiche Umbauten (zwei zusatzliche Ra-
der, Abdeckplatte, Bremsfeder) vorge-
nommen werden mussten. Das Kaliber
99.2 bietet die «grofie kleine Sekundes
in Verbindung mit einer Gangreservean-
Zeige (flr die ein Kegel-Differenzial kon-
struiert wurde), und das Modell 99.3
kombiniert «grofie kleine Sekundes mit
Auf-und- Ab-Werk und Zeigerdatum mit
ungewdhnlicher Skalierung.

Machdem die in Gold und Edelstahl liefer-
baren und mit innen entspiegelten Sa-
phirglasern ausgestatteten Uhren zu-
nachst mit 38 Millimeter Gehdusedurch-
messer gefertigt wurden, ist jetzt 42
Millimeter das Standardmaf. «Es kann
durchaus sein, dass wir irgendwann auch
wieder Uhren mit kleinerem Durchmesser
machene, sagt Dirk Dornbldth, =aber mo-
mentan ist das einfach nicht angesagt-,

{

Modellbezeichnungen sind bel D, Dornbllith
& Sohn identisch mit den Kalibernummern
der verwendeten Uhrwerke. Hier das Mo-
dell 99.0 mit Edelstahigehause.

ARMBANTUHREN &/ 2006



Kaliber 993 mit Zeigerdatum und Gangreserveanzeige: Die rotvergoldete Dreiviertelplatine trigt Glashitter Bandschliff sowle eine Hand-
gravur mit dem Markenschriftzug: die Lagersteine sitzen in Goldchatons, die von rundgeschiiffenen Schrauben gehalten werden, Auf dem
von Hand gravierten Unruhkloben Ist eine Schwanenhals-Feinregulierung verschraubt, die eine bessere Feinstellung erlaubt. Als Stell-
schraube dienen der Vierkant und der mit elnem Gewinde versehene Flihrungsstift einer abgesagten Armbanduhr-Aufzugswelle.

Weil manche Kunden sich blaue Stahl-
zeiger mit ungeblautermn Futter wiin-
sehen, setzt man bei Dornbliath nach
der Zeigermontage eine Stahlbuchse
auf die Zeigerwelle.

Die Dornblith Referenz 99,3 (1) ist mit dem ebenso
bezeichneten Kaliber ausgestattet, Zusatziich zu Zei-
gerdatum und kieiner Sekunde verfligt das Hand-
aufrugswerk ober eine Gangreserveanzeige, nach
alter Vater Sitte -Auf-und-Ab-Werk- genannt. Das = I
Lhirwerk ist mit Schraubenunruh und Schwanen- Teilansicht eines der von D. Dornbiiith & Sohn verwendeten Silberzifferblatter. Die
hals-Feinregulierung versehen und fein finissiert. wie aufgesetzt wirkenden Ziffern entstehen unter grofier Hitze und enormem Druck.

ARMEAHDUHREN &,2006 11?
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Retrograde Karriere

Rainer Mienaber ist Westfale, boden-
standig und arbeitsam. Nienaber lebt in
Binde, einem Stadtchen sidlich des
Wiehengebirges, wo er auch aufge-
wachsen ist. Bielefeld, Herford und Min-
den sind die nachstgelegenen groferen
Rainer Mienaber ist der Einzige unter
den drel hier vorgestellten kreativen Uhr-
machern, der neben seiner Produktion
auch noch ein reguldres Uhrengeschaft
betreibt. Dort verkauft er ebenso Pro-
dukte van Mitbewerbern wie Marcello C.,
Martin Braun oder Limes, nimmt Repa-
raturen an, die er bei seiner haufigen Ar-

In diesem Gebaude an der Binder Bahn-
hofstraBe betreibt Rainer Nlenaber sein
Uhrengeschaft. Im Obergeschoss entste-
hen seine eigenen Uhren-Kreationen.

Hier werden grobere Teile gefertigt, wie
baispielsweise Werkplatten fiir die noch
Immer von Rainer Nienaber gebauten
GroBuhren. Die Tir im Hintergrund fihrte
friiher in den Kohlenbunker der Schmiede,
in deren ehemaliger Werkstatt heute das
Uhrengeschaft Nienaber residiert.
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beitsiberlastung bisweilen auch von
Heimuhrmachern ausfilhren 18sst, und
wechselt gelegentlich schon einmal die
Batterie einer Quarzuhr,

Die von Mienaber selbst hergestellten
Uhren werden etwa je zur Halfte in sei-
nem Geschaft und dber das Internet ver-
kauft. slch liefere nach Japan, in die
USA, nach Singapur=, sagt er. «Und ich
habe auch einen Agenten in Sldkorea.»
Der Uhrmachermeister arbeitet in einer
alten Wagenschmiede (Stellmacherei),
die er langfristig gepachtet und mit viel
Phantasie zu einem Werkstatt- und La-
dengebaude umgebaut hat. In der unte-

_—

Typisch Nienaber: Fiir seinen Laden Kon-
strulerte der Uhrmachermeister eing
Wanduhr nach dem Vorbild selner Arm-
banduhr mit retrograder Stundenanzeige.

AL

Das Ledengeschaft mit GroBuhren aus Eigenproduktion. Die unverputzten Stellen der
Wande sollen an die Atmosphére erinnern, die in der hier friher ansdssigen Wagen-

schmiede herrschte.

ren Etage des zweistdckigen Hofgebau-
des, der friheren Schmiedewerkstatt
(+die Kohlen lagen bei meiner Ubernah-
me noch auf der Esse:) befinden sich
heute der Verkaufsraum, ein Uhrma-
chertisch fr kleine Reparaturen und,
durch eine Mauer vorm Laden getrennt,
ein offener Arbeitsraum mit schweren
Werkzeugmaschinen wie Drehbinken
und Frasmaschinen,

Der kleine Laden ist mit einigen alten
Schmiedewerkzeugen dekoriert, und an
den Wanden hangen einige der von Nie-
naber selbst gebauten Wanduhren, mit
denen seinerzeit seine Eigenproduktion
ihren Anfang nahm. Im oberen, fiir Kun-
den unzuganglichen Stockwerk des von
Licht durchfluteten Gebaudes werden
Uhren konstruiert und gebaut. Spezia-
litdt des Hauses sind Zeitmesser mit re-

trograden Anzeigen, bei denen mehrere
Funktionen von augenblicklich zuriick-
springenden Zeigern wahrgenommen
werden.

Urspringlich ist Nienaber gelernter
Werkzeugmacher und hat damit, wie
man an zahllosen Mitarbeitern der Uh-
renindustrie beobachten kann, eine her-
vorragende Ausgangsposition flir einen
feinmechanischen Metallberuf wie das
Uhrmacherhandwerk. Der freundliche
Westfale machte indes seine ersten be-
ruflichen Erfahrungen in einer Kamera-
fabrik. Dort musste man - nach gesetz-
licher Vorschrift - seinen Arbeitsplatz
frel halten, als der junge Mann seinen
Einberufungshescheld zur Bundeswehr
bekam. «Als ich wegen einer Unfallver-
letzung friher aus dem Wehrdienst ent-
lassen wurde, war meing Arbeitsstelle

ARMBAHDUHREN 542008



noch durch meine Vertretung besetzt
und ich musste in der Spritzgussabtei-
lung arbeitens, erzahlt er. Das sagte dem
Resarvisten nicht zu. |hn drangte es zur
Handarbeit. «lch wollte gern etwas wie
Zahntechniker, Goldschmied oder Uhr-
macher werden:.

Tatsdchlich fand er einen Ausbildungs-
platz fir gines der altesten Handwerke,
erlernte seinen zweilen Beruf und be-
gann anschliefend die Gbliche Uhrma
cher-Karriere als Reparateur in der Werk-
statt von Juweliergeschatten. «Schon da-
mals wilnschte ich mir eine kreative
Arbeit, ich wollte etwas schaffen, er
schaffen. In meiner Lehrfirma hingin der
Werkstatt ein Prézisions-Regulator mit
der typischen dezentralen Stundenan-
zeige. den der Senior-Chef als Meister
stick gemacht hatte. Diese Uhr hat mich
so fasziniert, dass ich noch in der Lehre,
bevor man bei Chronoswiss auf diese
Idee kam, aus einem ahlen Unitas-Werk
einen Regulator gebaut habe.»

Mach der Meisterprifung machte Niena-
ber sich mit einer kleinen Werkstatt
selbststandig, in der er Reparaturen flr
Uhrengeschafte ausflhrte. «Nach eini-
gen Jahren habe ich einen kleinen Laden
erdffnet. Neben meinen Reparaturen ha-
be ich alte Unren, die ich defekt auf dem
Flohmarkt erworben hatte, wieder in
Gang gesetzt und verkauft.

Schlieflich entwickelte Nienaber eigena
GroBuhrwerke und nahm die Fertigung
vor Wand- und Standuhren auf. Beim
Schneiden von Zahnrédern, beim Dre-
hen und Frasen kam dem Uhrmacher-
meister seine Ausbildung als Werkzeug-
macher zugute. «Bei diesen Arbeiten
macht mir kein Uhrmacher etwas vorls

Retrograde Minutenanzeige

RAINER NIENABER

Funktionsstudie des Mechanismus® einer dreifach retrograden Anzeide.,

ARMBARDUMREN B/ 2006
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Schwerer als die Herstellung der Regu-
latoren erwies sich deren Verkauf, «lch
habe drei Jahre auf der Inhorgenta
{Fachhandels-Ordermesse in Miinchen,
Red.) ausgestellt, weil ich mit meinen
Produkten in den Fachhandel wolltes.
Auch die Uhrenmesse in Base| geriet flir
inn zunachst vorwiegend zum Kosten-
faktor. Nienaber, seit 1994 Mitglied der
AHCI, der in der Schweiz angesiedelten
Vereinigung unabhangiger, kreativer
Uhrmacher, stellte seine Produkte auf
dem Messestand der UhrenkinstlerVer-
einigung aus und erlebte auch hier man-
chen Frust. In seinen ersten Jahren kam
er nur mit den von ihm konstruierten

Efne Auswahl Nienaber scher Zifferbldtter.

%

und gebauten Stand- und Wanduhren
nach Basel. «lch habe auf den ersten
drei Messen Uberhaupt nichts verkaufts,
erzahlt Nienaber.

Aber Mienaber verflgt anscheinend
iber ein erhebliches Maf an Durchhal-
tevermaogen und Ziglstrebigheit - aufge-
ben ist offenbar seine Sache nicht.
MNachdem sich die Produktion von Grof-
uhren als untauglich erwiesen hatte,
darauf eine Existenz aufzubauen, stellte
sich der geschaftliche Erfolg schlieRlich
gin, nachdem er seine elgene Herstal-
lung von Armbanduhren aufgenommen
hatte. Heute verkauft er rund 150 Uhren
im lahr.

Mienaber diversifiziert seine Produktion
schon bei der Auswahl der verwendeten
Uhrwerke. Bei den Standardmodellen
seiner Marke «King Size» kommen un-
veranderte ETA-Kaliber zum Einsatz. Fiir
seine Uhren mit retrograder oder Regu-
lator-Anzeige verwendet er, wo immer
mdglich, Uhrwerke aus den siebziger
Jahren wie das Kaliber 1130 AS (von
Adolf Schild, einst weltgroBter Unrwerk-
produzent, 1978 mit ETA fusioniert)
oder das von ihm selbst konstruierte Ka-
liber RN 92R, bei dem er Federhaus, R&-
derwerk, Hemmung und Unruh des Kali-
bers B325 von Unitas {heute ebenfalls
ETA) einsetzt.

Die wartliche Ubersetzung von wretro-
gradn ist ericklaufige. Der Ausdruck wird
in der Uhrentechnik indes ausschliefs-
lich fir Anzeigen benutzt, die am Ende
inres Anzeigeintervalls schlagartig zu-
rilckspringen.

Eine retrograde Anzeige kann fir alle
gangigen Indikationen einer Unr genutzt

Das -Trio Retrograd: von Rainer Nlenaber, von links: Retrograde Sekundenanzeige, Retrograde Stunde und Retrograde Minute in Verbin-

dung mit einem augenblicklich springenden Stundenzeiger.
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Rainer Nienaber betrachtet hier keinen
«Bliimchen-Bildschirmschoners, sondern
die tbergrofe Computer-Darstellung eines
Schalttricbes mit abgerundeten Zdhnen,
Im Hintergrund eine auf dem Prinzip eines
Plotters aufgebaute Fréise.

Eine Uhr aus der Modellfamilie -King Size=:
mattiertes 10,8 mm hohes Edelstahlgehau-
se {Durchmesser 40,8 mm) mit verschraub-
barer Krone mit Flankenschutz; wasserdicht
bis 50 m Tiefe; verschraubte Armbandstege;
Ziffern und Zeiger mit Nachleuchtsubstanz,
ETA-Automatikwerk, Kaliber 2836-2.
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Neben ETA-Uhrwerken und elner Eigenkon-
struktion verwendet Rainer Nienaber auch
das Kallber 1130 der im Jahre 1978 mit
ETA fusionierten Uhrwerkfabrik «Adolf
Schild«(AS) in Grenchen,

werden: Tlr die Anzeige von Stunden, Mi-
nuten, Sekunden, Datum oder gar Chro-
nographenzahlern. Allen Anzeigen ist ge
meinsam, dass der Zeiger von einem
Mechanismus bewegt wird, bei dem
langsam eine Spannung aufgebaut wird.
Diese Spannung entladt sich schlagartig,
wenn der Zeiger (bzw. der Mechanismus)
eine bestimmte Stellung erreicht hat, die
vor dem Zifferblatt als Endpunkt der sek-
toralen Skala erscheint.

Die Schwierigkeit bei der Konstruktion
solcher Uhren besteht einerseits darin,
die Feder zur Betatigung des Zeigers der
retrograden Anzeige, die wahrend des
Ablaufs von beispielsweise 30 Sekun-
den gespannt wird, mit gentgend Kraft
Zu versorgen, um die Anzeige am Ende
des Anzeigeintervalls schlagartig auf ih-
ren Ausgangspunkt zurlickschnellen zu
lassen. Andererseits darf das Spannen
der Feder dem Uhrwerk aber nicht so
viel Kraft entziehen, dass dessen Ge
nauigkeit darunter leiden oder es gar
stehen bleiben wiirde.

Rainer Nienaber, der nicht Ober aufwan-
dige Simulationsgerate oder Computer-
programme verflgt, geht die Sache prak
tisch an und probiert viel aus. Er fertigt zu
digsem 2weck «Funktionsstudiens — man
konnte auch sagen «VorlAufer von Proto-
typens, an denen er das Zusammenspiel
der von ihm ersonnenen Teile von Me-
chanismen dberprift. Da es beispiels-
weise schwerer und zeitaufwandiger ist,
gehartete Stahlfedern zu machen, ver-
wendet er im Experimentierstadium ein-
facher und schneller zu fertigende Mes-

ARMESKNOUHREN £/ 2006

Edeistahl-Herrenuhr «King Sizes: Durchmesser 40,8 mm, Hihe 10,8 mm. Die Uhr ist mit ei-

RAINER NIENABER

nem Uhrwerk AS 1130 versehen (Durchmesser 29 mm, 21.600 A/h), das bis Ende der sieb-
ziger Jahre produziert wurde. Nienaber konnte elnen Restposten dieser Werke erwerben.

singfedern, «Das geht problemloss, sagt
er, «aine fiinf Zehntel Millimeter starke
Messingfeder hat etwa die gleiche Span-
nung wie eine zwei Zehntel starke Stahl-
feder, Zum Probieren reicht das allemal.s
Den Praxistest - dann natirlich mit
stahlernen Funktionsfedern - muss die
Uhr am Handgelenk des Meisters he
stehen, bevor er schlieflich die Serien
produktion aufnimmt. Die «Seriens be-
stehen zumeist aus 10 Uhren, die Mie-
naber auf einmal herstellt, Wenn
davon noch drei Stick Obrig sind, fer-
tigt er wieder neue Exemplare. Dieses
Verfahren spart einerseits Kosten und
bindet nicht viel Kapital. Andererseits
ermoglicht es auch kleine Korrekturen

Rainer Nienabers eigenes Uhrwerk, Kali-
ber RN 92R, basiert auf Tellen des Kall-
bers 6325 von Unitas (heute ETA). Es hat
einen Durchmesser von 30 mm, ist 4,5
mm hoch, hat 17 Steine und arbeitet mit
21.600 Unruh-Halbschwingungen pro
Stunde.

und Verbesserungen in laufender Pro-
duktion.

«lch mache im Hinblick auf die Zusatz-
funktionen, mitdenen ich Uhrwerke aus-
statte, alles selbst», sagt Nignaber. «Mein
Prinzip ist: Was ich nicht selbst kann,
wird nicht gemacht.s
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Konzentration auf das Wesentliche

Volker Vyskocil zeigt seit rund drei Jah-
ren, dass man mit Produktion und Ver-
kauf nur eines Uhrenmodells eine Mar-
ke betreiben kann. Durchaus erfolgreich
SOgAr.

Vyskocil, Jahrgang 1964, lebt in Nette-
tal-Maldenkirchen, einer Kleinstadt mit
rund 42,000 Einwehnern, am linken
Rheinufer nahe der deutsch-niederlan-
dischen Grenze und dem hollandischen
Venlo. Vyskocil ist kein Uhrmacher: «ich
wollte nach der Hauptschule eigentlich
Uhrmacher werdens, sagt er. «Zu der Zeit
waren aber Quarzuhren aktuell. Jeder
hat mir gesagt ,vergiss es, du wirst dein
Leben lang nur Batterien wechseln'.
Dann habe ich eine Lehre als Werk-
zeugmacher angefangen. Das gefiel mir
aber nicht sehr gut. Ich habe deshalb ei-
ne Lehrzeitverkirzung beantragt und
die Ausbildung schon nach drei Jahren
abgeschlossen.»

Nach dem Wehrdienst, fir Vyskocil
wegen seines erklarten Autonamiebe-
dirfnisses und Widerwillens gegen
Fremdbestimmung eine schwere Zeit,

halte der Reservist die Mittlere Reife
hach und wechselte darauf zur Fach-
oberschule. sAnschliefend habe ich in
Duisburg und Disseldorf ein Maschi-
nenbaustudium absolvierts, erzahlt er.
Schon wahrend des Studiums arbeitete
der junge Mann in einer Metallbaufirma,
in der er auch nach seinem Diplom eine
Anstellung bekam. Obwohl Vyskocil so-
gleich eigenstindig und eigenverant-
wortlich Maschinen kenstruieren konnte
und so ein besonderes Arbeitsverfahren
fiir die Bearbeitung und Lochung von
Rohren entwickelte, das eine erhebliche
Vereinfachung beim Bau bestimmter
Vorrichtungen ermdglichte, war die Her-
stellung beispielsweise von Treppenge-
landern nicht das, was er sich fiir seinen
Berufsweg vorgestellt hatte.

Da er in der Gestaltung seiner Arbeits-
zeit vollig frei war, begann Vyskocil, sich
wieder mit Uhren zu beschaftigen. «Ich
kaufte afte Uhren, so kaputt wie mog-
lich, damitich kein schlechtes Gewissen
haben musste, falls ich sie noch kaput-
ter machen wirde.s

Geradezu gemuitlich: Blick in die ansprechend elngerichtete Werkstatt.
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Der damalige Hobby-Uhrmacher baute
Teile nach, las Unmengen von Fachlite-
ratur, und der Gedanke ein eine selbst-
standige Tatigkeit als Unrmacher nahm
mehr und mehr Gestalt an. Nachdem er
sich schon, neben seiner Hauptt&tigheit
als Ingenieur, sechs Monate mit der Kon-
struktion seiner eigenen Uhr beschéftigt
hatte, kiindigte ar im Jahre 2003 seine
gut bezahlte Stellung, um als Uhrmacher
nach eigenem Gusto arbeiten zu kinnen.

In diesem Haus aus dem Jahre 1905 in
Nettetal-Kaldenkirchen wohnt und arbeitet
Volker Vyskocil.
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Matlrlich ist die Grindung einer Uhren-
Manufaktur auch mit finanziellen Risi-
ken behaftet. Fir Volker Vyskocil kein
Prablem: «lch hatte 2wel Moglichkeiten.
Entweder einen Kredit aufzunehmen
oder die Ausgaben zu reduzieren und Er-
sparnisse einzusetzene. Er entschied
sich fir Letzteres. «Friiher hatte ich ei-
nen Audi TT als Firmenwagen, heute fah-
re ich mit dem Fahrrad.»

Der Entschiuss, eine eigene Uhr zu hau-
en, wurde natirlich auch von der Frage
begleitet, wie denn die neue Uhrenfirma
helffien solite. «lch habe im Internet ge-
schaut, welche Begriffe noch frei waren
und fand zu meinem Erstaunsn den Be-
griff Uhrentechnik' noch ungenutzt.s Als
Markennamen wollte Vyskocil diesen
Begriff nicht verwenden, er entdeckte
gleichwohl wieder ein neues Betati-
gungsfeld fir sich. Der rihrige Jung-
unternehmer begann, per Intermet Uh-
reritechnik zu erkldren und das mit auf:
wandigen Computer-Animationen zu
untermalen. «\Heute wird die Seite in Uhr-
macherschulen verwendet und ich habe

18

QUBINES

E

Volker Vyskocil

auf diesem Wege viele Montakte be-
KoMmmen.s

Auch in der AHCI wurde man schnell auf
den Deutschen aufmerksam, und die un-
abhangigen, kreativen Uhrmacher nah-
men Vyskocil schon nach ungewdhnlich
kurzer Zeit in ihren erlauchten Kreis auf.
Auch beim Internet-Portal «The Puristss
wurde man bald auf den «neuen Uhrma-
chers aufmerksam, und bevor Vyskocil

VOLKER VYSKOCIL

Die grofie Unruh ist mit sechs Masse- und drei Regulierschrauben ausgestattet. Die Raderwerksbriicke ist zweisprachig graviert, auf der
Grundplatine findet sich die Werkbezeichnung.
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Das Haliber -V-30/45-01-A- hat einen Durchmesser von 30 mm, ist 4,5 mm hoch und hat eine besonders grofie Unruh (Durchmesser

13,85 mm), die mit 19.800 Halbschwingungen pro Stunde arbeitet (2 3/4 Hz).

seine erste Uhr auf dem Stand der AHCI
auf der Baseler Uhrenmesse 2003 aus-
stellte, lagen schon Bestellungan vor.

e (1)

Die Feinregulier-Vorrichtung: Mit der Stell-
schraube {oben rechts) wird der grofie Zahn-
kranz bewegt. Ein Trieb in dessen Mitte ver-
schiebt den Rickerzelger, an dessen Ende
der Spiralschiissel sitzt, Dieser bestimmt
die wirksame Lange der Unruhspirale.
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Bevor die erste Uhr verkauft werden
konnte, musste der Barokratie in Gestalt
der «Handwerksardnungs Rechnung ge-
tragen werden: Der Werkzeugmacher,
Diplomingenieur des Maschinenbaus,
Fachrichtung Konstruktion, bereits akti
ver Uhrenkonstrukteur und Betreiber gi-
ner Internet-Seite, die von Uhrmacher-
schulen zu Lehrzwecken genutzt wird,
musste zunachst bei einem niederrhei-
nischen Uhrmachermeister eine Pri-
fung ablegen, bevor man ihn in die
Handwerksrolle eintrug und so erlaubte,
als Uhrmacher t&tig zu sein.

Die Werkstatt des bescheidenen Multi-
Talents (vich rede nicht gern so viel iber
miche) liegt im ersten Stock eines rund
100 Jahre alten Hauses im Zentrum von
Kaldenkirchen.

Vyskocil arbeitet in seiner Wohnung,
aber ebenso gut konnte man sagen,
dass er in seiner Werkstatt wohnt. Es
gibt kaum einen Raum in der geraumi-

genWohnung, in dem nicht irgendein Ar-
beitsvorgang stattfindet oder wo zumin
dest irgendetwas deutlich darauf hin-
weist, dass hier jemand lebt, bei dem
beinahe die gesamte Lebensgestaltung
im Zusammenhang mit Uhrenbau, Uh-
renkenntnis, Uhrenreparatur, Uhrenge-
schichte oder Uhrenforschung steht.
Die Gaste-Toilette wurde zum Polier-
und Galvanisierraum umfunktioniert, im
Wohnzimmer lagern die Oberaus hoch-
wertig und handwerklich vollendeten
Halzetuis und die dazugehorigen Trans-
portkasten. Ein mittelgroer Durchgangs-
raum ist vollgestellt mit Computern und
Testapparaten. MORig zuerwahnen, dass
sich Vyskocils Werkstatt im gréten Zim-
mer der Wohnung befindet.

Deren Einrichtung wiirde mancher «Uh-
ren-Manufakture (die in Wahrheit viel-
leicht nur Uhrwerke einschalt) zur Ehre
gereichen. Nicht ochne Grund gehirt gine
bedeutende Groffhandlung fir Uhrenear-
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Computer-Darstellung der fast fertigen Uhr.

satzteile zu seinen Kunden, flr die er
richt mehrlieferbare Uhrenbestandlelle
nachbaut.

«Ein guter Uhrmacher muss alles kin-
nens, heifit es in der Branche. Valker
Vyskocil ist das lebende Beispiel dafir,
dass diese gewagie Behauptung zumin-
dest hin und wieder zutrifft.

Dabei kommen ihm sein Ingenieursstu-
dium und seine Werkzeugmacherlehre
natirlich zu Hilfe. Sein Bestand an Ma-
schinen ist weitgehend selbst Konstru-
iert und zum Teil aus Bestandteilen, die
man nicht chne Weiteres der Uhrenin-
dustrie zuordnen wirde, auch selbst
gebaut.

Die aufwandigen Scharniere der feinen
Holzschatullen fir seine Uhren, die Obri-
gens von einem Bundessieger des Tisch-
lerhandwerks gemacht werden, fertigt
Vyskocil in bestechender Prazision und
Eleganz aus Silber und Ebenholz. Selbst
unter Prif- und Testgeraten, die mit un-
besinflussbarer Genauigkeit funktionie-

Eigene Zifferblatt-Fabrik: die selbst gefer-
tigten Goldziffern.

126

Hier wird ein Zahnrad gefrast.

ren missen, finden sich Eigenkonstruk-
tionen wie ein von Vyskocil ersonnenes
Gangmessgerat.

Vyskocil ist Perfektionist, offensichtlich.
Ordnung und Systematik zeigen sich in
seiner Werkstatt so deutlich, dass weni-
ger organisierte Menschen entweder
neidisch werden oder Unbehagen emp-
finden. Auch beides zugleich ist durch-
aus maglich.

Jedes Einzelteil fir seine Uhr wird in ei-
ner runden Aluminiumschachtel mit Ple-
viglasdeckel aufbewahrt, der natirlich
ordentlich beschriftet ist. Drel Uhrma-
cherarbeitstische sowie etliche Maschi-
nentische, auf denen unterschiedliche
Apparaturen aufgebaut sind, stehen ihm
in seiner Werkstatt zur Verflgung. Jeder
van ihnen wird flr ganz genau umrisse-
ne Arbeiten benutzt und ist nur mit den
entsprechenden, daflr ndtigen Arbeits-
gerdten und Werkzeugen bestlckt,
Volker Vyskocil baut seine Uhren voll-
standig selbst, inklusive des Gehauses,

Selbst Teile, die fast alle Uhrenfirmen ex-
tern beziehen, macht Vyskocil selbst, wis
hier die Goldkrone,

_

Vorbildlich: Einblick in das Teilelager.

des Zifferblattes sowie der Aufrugskro-
ne, und erreicht damit eine dufierst ho-
he, wenn nicht einmalige Fertigungstie-
fe in seinem Ein-Mann-Betrieb.

Bei der Wahl des Markennamens hat er
sich fir «Vyskocil: entschieden. Das Lo-
go der Marke ist das «Doppel V+ und
auch die Kaliberbezeichnung flr sein
Uhrwerk, die zugleich Modellname sai-
ner Uhr ist und verschilisselte Angaben
zum Werk enthalt, fdngt mit diesem
Buchstaben an.

Beim Handaufzug-Kaliber V-30/45-01-A
steht o\« fiir Vyskocil, «30« flir den Durch-
messer des Uhrwerks in mm, =45« fir
die Werkhdhe in 1/10 mm, «01« fir
den gegenwartigen Uberarbeitungssta-
tus als erstes Uhrwerk und «&s fir die An-
zeigen der Uhr in der gegenwartigen Zu-
sammenstellung, die sich bei kinftigen
Modellen sicher andern wird.

Das mit diesem Uhrwerk ausgestattete
Uhrenmodell tragt die Aufzugskrone bei
der «4s, So wird vermieden, dass die Kro-

Unruhreifen Im Rohzustand auf einem spe-
zielien Halter,

ARNESNDUHREN &/ 2006



VOLKER VYSKOCIL

Die Buchstaben «S», «M- und «H» in der Gangreserveanzeige signalisieren die Stellmaglich-
kelten «Sekundes, «Minutes und «Stunde« (Hour) bei gezogener Krone. Auch das Zifferblatt
und die Stundenziffern entstehen in der niederrhefnischen Werkstatt.

ne bei stark abgewinkeltem Gelenk am
Handriicken scheuert,

Das klassische Gesicht der meist mit
dem Kirzel VA bezeichneten Uhr ist ge-
pragt von Stunden- und Minutenanzei-
ge, einer dezentralen Sekunde bel der
«0+ und einer Gangreserveanzeige bei
der «5e, Das allseits sorgfaltig gerunde-
te Gehause (Durchmesser 38 mm, Hohe
10,5 mm} ist in Gelbgeld, Roségold,
Weifgold und Platin lieferbar.

Wie ihr Konstrukteur und Erbauer tritt
auch die «MA= mit einem gewissen Un-
derstatement auf. Inre Besonderheiten
erschliehen sich deshalb erst auf den
zweiten Blick.

In der Delta- oder v-formigen Gangreser-
veanzeige zeigen zum Beispiel auch die
Buchstaben «He, «M» und «S», dass man
as hier mit einer bifunktionalen Indika-
tion zutun hat. Jeder Zeiger der «VA» kann
namlich separat eingestellt werden.
Wenn die Krone gezogen wird, springt
der Zeiger auf den Anfangsbuchstaben
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der Anzeige, die in der aktuellen Kro-
nenstellung korrigiert werden kann. Der
Stundenzeiger (Stellung des Gangreser-
vezeigers «H») [4sst sich separat einstel-
len, was fiir Reisende und bei der Um-
stellung von Winter- auf Sommerzeit
nitzlich ist,

Zieht man die Krone in die Zeigerposi-
tion «5x, wird der Sekundenzeiger ange-
halten. Aufgrund eines einzigartigen Me-
chanismus’ rickt auch der Minutenzei-
ger zugleich in gine Stellung, die seiner
korrekten Position zum Sekundenzeiger
entspricht. Wird baispielsweise der Se-
kundenzeiger bei der «6: angehalten,
springt der Minutenzeiger genau in die
Mitte zwischen zwei Zifferblattstrichen.
Steht schlielich der Gangreservezeiger
auf «Ms, [3sst sich der Minutenzeiger se-
parat einstellen.

Vyskocils Uhr wirkt altmodisch, und der
Diplomingenieur steht dazu. Gleichwaohl
strotzt sein Uhrwerk vor Ideen und Neu
heiten. Beispiel: wiederum die Gangre-

sarveanzeige. Ein umlaufender Ring auf
der Zifferblattseite der Grundplatine
wird durch eine Kurvenscheibe bewegt,
die mit dermn Federhaus verbunden ist.
Ein Zahnsegment an der Innenseite des
Rings bewsgt seinerseits ein Trigh, auf
dem der Zeiger sitzt. Bei Ablauf des Wer-
kes betatigt der Ring zudem einen gefe-
derten Hebel, der als Stoppvorrichtung
auf die Unruh wirkt,

Diese ist beiVyshocil besonders grof und
entsprechend schwer. Solche Unruhen
fanden bis zur Einfiihrung von Schnell-
schwingem in den flinfziger Jahren des
letzten Jahrhunderts Verwendung, weil
sie wegen ihres hohen Eigengewichts
ebenso wenig auf Erschitterungen rea-
gleren wie heutige, leichte Unruhen auf-
grund ihrer schnellen Schwingungen. Der
grofen Unruh steht ein Federhaus mit et-
wa gleichem Durchmesser gegeniber,
Flr das ubliche Minutenrad in der Werk-
mitte blieb deshalb kein Platz. In diesam
Fall baediente sich Vyskocil der Erkennt
nisse des modernen Uhrenbaus, wo man
schon lange ein dezentrales Minuten-
{Grofiboden-) Rad verwendet.

Beim Unruhkloben und der auf diesem
sitzenden RegulierVorrichtung |asst der
s0 sachlich argumentierende Uhren-
bauer Emationen zu, Obwohl seine aus
Berylliumbronze hergestellte Unr mit
Masseschrauben versehen ist, mit de-
nen man sie regulieren kénnte, bedient
sich Vyskocil eines Spiralschiiissels, der
mittels Rlckerzeiger und Feinregulier-
Vorrichtung mit Schraube zur Feinjustie-
rung dient. «Die Feinreglage gibt dieser
Uhr gin Stick mehr Seeles, sagt er. «Sie
ist ein Bindeglied in die Vergangenheit.»

@O
Darstellung des Raderwerks.
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